
VcITUV-Kennblatt für Schweif~zusëtze

d ~ Hersteller/Lieferer: 2

~ jS~43325ParUlle (Schweden)

3 SchweW,zusatz: Drahtelektrode [~L
~j Mgaben4 Marke: Elgamatic 135

7 Typ: ähnlich EN ISO 16834-A - G 694 M Mn3NilCrMo HUtstefl€r~

11 Durchmesserberejch: 0,8 - 1,6 mm 12 Hilfsstoffe: Gase EN ISO 14175- M21

13 Die weitere GOlligkeitwird in derjeweils Ietzten Ausgabe der CD-ROM TUV-eignungsgeprLifte Schweif~zusälze bescheinigt.

15 Wärmebeharidlung (Wb) nach dem Schwei1~en und Werkstoffe —

Pos Wb Gwppe / Werkstoff I Text Gruppe I Werkstoff 2 Berm
U Gruppe 1.2 —

U Gruppel.3 —

U Gruppe 2.2 (ReH max.500 NIPs) —

U Gruppe 3.1 (ReR njax.500 MPa) —

U N-A-XTRA 56
U ~T-A-XTRA 63
U ~-A-XTRA 70
U WELDOX 700 1)

16 Die Werkstoffeinteilung entspricht ISO 15608:2000

21 Wurzelschweil!,barkeit: nachgewiesen

23 Wanddicke: max. 30 24 Stromart und Polung: G+

25 SchweH3~position nach DIN ISO 6947: PA, PB, PF, PG

26 Höchste Betnebstemperatur rn Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.: 350 °C

27 Höchste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: —

28 Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: -40 ‘C

29 Berechnungskennwert: —

30 Bel Einsatz im Langzeitberejch: —-

~T Korrosionsbeständigkeft nachgewieseri nach:

32 Bemerkungen:
1) Der Werkstoff 1st für den Uberwachungsbecjurfigen Dampfkessel- und Druckbehälterbau nicht begutachtet.
2)Schwelllposition PG nur für WurzeIschweil~ung nachgewiesen.

Die EignungsprOfung erfolgte auf der Grundlage des VdTUV-Merkblafles 1153. Soweit in RuMk 32- Bemerkungen - nicht anders angegeben, st dieser
Schwei5zusatz unter Beaohtung des Anhangs I Abschnltt 4 der Druckgerate,ichtt in a für den Unsatz nach Druckgerãteiichttjnje geelgnet.

~ Erlauterungen: A -angetasseri S - spannungsarmgegtuht W - weichgegtüh~ G+ - Gleichstrom Pluspot
L - IösungsgegtDht St- stabiIgegIOh~ G- - Gleichstrom Minuspol

u. abgeschreck( U - ungegluht W - Wechsetslron,
N -normatgeglOht V - vergütet

35 Ersteilt durch: TUV SÜD Industrie Service GmbH, München

— Die Ver~ietf5tgung, die Veibreitung, der Nachdruck und die Gesamtw~edergabe auf fotomechanischem odor Shnlichem Woge bteiben, such bet auszugsweiserverwerlung der
vort~erigen Zustimmung den Kerausgebers vorbehaiter,.

*) Herausgeber: Verband der TUV e.V.
Vertuleb: TUV-Medja Gn,bH, Am Grauen Stein, 51105 KStn - Untemehrnensgruppe TUV Rheinland Group
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